OK Tubrod 14.28

Portoltéses - Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos portdltési hegesztbhuzal a 25Cr9Ni4Mo 6tvdzési
szuper ausztenit-ferrites  (szuperduplex) korrézidalld
acélok hegesztéséhez. A hegesztbhuzal csak Ar/CO,
keverék védbgazzal alkalmazhatd. A rutil bazisu portdltet
egy rendkivlil stabil ivet eredményez igen kdnnyen
eltavolithatd  salakkal. A  szuperduplex anyagnak
kdszdnhetben a varratfém kivaloan ellenall a lyuk- (pitting),
a késeél- és a feszlltségkorrézionak. Fliggélegesen lefelé
torténé hegesztési pozicion kivil minden helyzetben
alkalmazhato.

FCAW

Besorolas

Nincs

Jovahagyasok

Nincs

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

Védégaz: M21

C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,04 0,4-0,8 0,7-1,1 24,5-26 8,5-10 3,7-4,2
N P S
0,21-0,27 0,03 0,015
Védogaz (MSZ EN 439)
M21 Varratfém atlagos mechanikai jellemzdi
Polaritas Védogaz
DC+ M21
o o Folyashatar (MPa) min 650
Hegesztesi poziciok Szakitoszilardsag min 820
L (P
A A N Nyulas (%) min 18
Utémunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Véddgaz
hémérséklet M21
20°C min 40
-46°C min 27
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.2 150 250 20 87 25 6.3 6.8 16.9 26 30

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 éra ividé
V = El6tolasi sebesség



